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Vorwort

Rohre aus vernetztem Polyethylen (PE-X) sind
schon seit mehr als 30 Jahren erfolgreich im Ein-
satz. Ausgehend von Rohren, die in der Gebdude-
technik Verwendung fanden, hielten sie zu Beginn
der 90er Jahre des 20. Jahrhunderts auch Einzug in
der erdverlegten Gas- und Trinkwasserverteilung.
Um diesem Anwendungsbereich von Seiten des
DVGW Rechnung zu tragen, wurde 1993 die vorl&du-
fige Prifgrundlage DVGW VP 605 ,,Druckrohre aus
vernetztem Polyethylen (PE-X) fur die Gas- und
Trinkwasserverteilung“ herausgegeben.

Nach nunmehr 10 Jahren weiterer positiver Erfah-
rungen mit Rohren aus PE-Xa war es an der Zeit, die
vorlaufige Prifgrundlage zu Uberarbeiten und mit
dem Stand der internationalen Normung zu harmo-
nisieren. Die Notwendigkeit der Uberarbeitung ging
dabei einher mit dem neuen Konzept des DVGW,
die verschiedenen Prifgrundlagen fir Bauteile aus
organischen polymeren Werkstoffen (PE, PVC etc.)
in einem neuen zusammenfassenden technischen
Regelwerk GW 335 zu bilndeln, wobei die werk-
stoffspezifischen Besonderheiten der einzelnen
Rohrwerkstoffe in entsprechenden Teilen behandelt
werden.

Dieses Arbeitsblatt wurde vom Projektkreis , Kunst-
stoffe“ des Technischen Komitees ,,Bauteile Wasser-
versorgungssysteme® unter Mitwirkung des Tech-
nischen Komitees ,Gasverteilung“ erarbeitet. We-
sentliche technische Grundlage stellt dabei die be-
reits die internationale Normung berlcksichtigende
Richtlinie R 1.10.30 (Méarz 2000) der GKR dar.

Bonn, Juni 2003
Deutsche Vereinigung des Gas-

und Wasserfaches e. V. —
technisch wissenschaftlicher Verein

Ersatz fiir:

DVGW VP 605:1993-05, Druckrohre aus vernetztem
Polyethylen (PE-X) flr die Gas- und Trinkwasser-
verteilung

Teilweiser Ersatz fiir:

DVGW W 320:1981-09, Herstellung, Gitesicherung
und Prifung von Rohren aus PVC hart (Polyvinyl-
chlorid hart), HDPE (Polyethylen hart) und LDPE
(Polyethylen weich) fir die Wasserversorgung und
Anforderungen an Rohrverbindungen und Rohr-
leitungsteile

DVGW G 477:1983-04, Herstellung, Gitesicherung
und Prifung von Rohren aus PVC (Polyvinylchlorid
hart) und HDPE (Polyethylen hart) fir Gasleitungen
und Anforderungen an Rohrverbindungen und
Rohrleitungsteile

Folgende Teile der technischen Regeln GW 335
»Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas- und
Wasserverteilung; Anforderungen und Prifungen®
sind geplant:

Teil A: Rohre

A1 Rohre und daraus gefertigte Formsticke
aus PVC-U

A2 Rohre aus PE 80 und PE 100

A3 Rohre aus PE-Xa (dieser Teil)

A4 Rohre aus PE-LD

A5 Rohre aus GFK
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Teil B:

B1

B2

B3

B4

B5

Formstiicke und sonstige Bauteile

Spritzguss-Formstuicke aus PVC-U

Formstlicke aus PE 80 und PE 100

Klemmverbinder aus Kunststoff

Klemmverbinder aus Metall und
Werkstofflibergangsverbinder

Steckverbinder
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